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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Tragprofile fur Montageeinrichtungen, Stiitzkonstruktionen und Transportbander und Verfahren fur deren 
HerstelJung 

Es werden Tragprofile fur Montageeinrichtungen, Stiitz- 
konstruktionen und Transportbander vorgeschlagen, die 
insbesondere zur Verwendung bei Einfach- und Doppelgurt- 
bandern geeignet sind und aus mehrfach abgekanteten 
Blechzuschnitten bestehen, die unter Ausbildung eines ka- 
stenformigen Hohlprofils an mindestens einer Langs- 
schweiRnaht (9) streifenf ormig verbunden sind. Die Tragpro- 
file konnen aus einem rechteckigen Btechzuschnitt einstuk- 
kig gebogen sein und als Schwalbenschwanznuten ausge- 
bildete Langsnuten (1) aufweisen, wodurch stch besonders 
gute Festigkeitseigenschaften ergeben. Andererseits ist es 
aber auch moglich, die Tragprofile aus einer Anzahl von un- 
tereinander jeweils identischen Profilstreifen auszubilden, 
die mindestens im Bereich der Langsnuten an ihren Langs- 
ran dern durch Langsschweiftnahte miteinander verbunden 
sind. 
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Tragprof il f ur Montageeinrichtungen, Stlit zkonstruk- 
tionen und Transportbander, insbesondere zur Verwen- 
dung bei Einfach- und Doppelgurtbandern , mit einem im 
wesentlichen rechteckigen oder quadratischen Profil- 
Querschnitt und mit hinterschnittenen Langsnuten an 
gegendberliegenden Prof illangsseiten zur Aufnahme von 
Verbindungsmitteln, wie Bef estigungsschrauben , Hal- 
tekeilen oder Mhnlichen Verbindungselementen , d a - 
durch gekennzeichnet, daB das 
Tragprofil aus mehrfach abgekanteten Blechzuschnitten 
(3, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19) besteht, die 
unter Ausbildung eines kastenf ormigen Hohlprofils an 
mindestens einer LangsschweiBnaht (9, 9a, 9b, 9c, 9d) 
miteinander verschweiBt sind. 



35 



ORIGINAL INSPECTED 



- 2 - 



J: . b. - - * 



Tri*f*n i02 ?8. ?2T088 * 2?V?? 
Twg- -nn-f Bi"in:? M«M E.r-nn 



C^.m«?rzban* AG Bonn iBl.": ??. 400 0 7 t 3f I'f P4f 
r*--'bch t - B,: r 'K AG B*vi*. »BL."! 3? *'VG C ?' 05 1? *S: 



- 2 - 



3 : 513362 



Tragprofil nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB das Tragprofil aus 
einem rechteckigen Blechzuschnitt (3) einstiickig 
gebogen ist und als Schwalbenschwanznuten ausgebil- 
dete Langsnuten (1) aufweist. 

Tragprofil nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Schenkel (4) 
der Schwalbenschwanznuten (1) einen Neigungswinkel (5) 
von etwa 60 bis 80° , vorzugsweise etwa 70°, gegeniiber 
der Ebene (6) der Prof illangsseiten (2) haben . 

Tragprofil nach den Anspruchen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB es 
an alien vier gegeniiberliegenden Prof illangsseiten (2) 
insgesamt vier einander jeweils paarweise und spie- 
gelsymmetrisch gegenuberliegende , axialsymmetrisch 
zur Prof illangsachse verlaufende Schwalbenschwanz- 
nuten (1) aufweist. 

Tragprofil nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die LangsschweiBnaht (9) 
am ebenen Grund einer der Schwalbenschwanznuten (1) 
angeordnet ist. 

Tragprofil nach den Anspriichen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB es 
lediglich an drei Prof illangsseiten (2) jeweils 
axialsymmetrisch zur Prof illangsachse verlaufende 
Schwalbenschwanznuten (1) aufweist, und daB die 
vierte Prof illangsseite (2a) eben ausgebildet ist mit 
einem entlang einer Profilkante aufragenden Langs- 
flansch (10), an dem die Langsrander (7, 8) des 
rechteckigen Blechzuschnittes (3) miteinander ver- 
schweiBt sind. 
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Tragprofil nach Anspruch 6, dadurch g e - 
kennzeichnet , dafi der Langsf lansch (10) 
aus parallel aneinanderliegenden Randstreifen (7a, 8a) 
des rechteckigen Blechzuschnittes (3) besteht, von 
denen einer (7a) in der Ebene (6) einer der Profil- 
langsseiten (2) aufragt und der andere (8a) gegenuber 
der Ebene (6a) der benachbarten Prof illangsseite (2a) 
um 90° nach aufien abgewinkelt ist. 

Tragprofil nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet , dafi es aus einer mindestens 
der Anzahl der Langsnuten (1) des Tragprofils entspre- 
chenden Anzahl von untereinander jeweils identischen 
Profilstreifen (12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19) 
besteht, die mindestens im Bereich der Langsnuten (1) 
an ihren Langsrandern durch LangsschweiBnahte (9a, 
9b, 9c, 9d) miteinander verschweiBt sind (Fig. 13 
bis 20) . 

Tragprofil nach Anspruch 8, dadurch g e - 
kennnzeichnet , dafi die Profilstreifen 
(12, 13, 14, 15, 16) entlang den Langsnuten (1) 
doppeltgelegte Flanschen (12a, 12b, 13a, 13b, 14a, 
14b, 15a, 16a) aufweisen (Fig. 13 bis 17). 

Tragprofil nach Anspruch 8 und 9, dadurch g e - 
kennnzeichnet , daB es aus identischen 
Profilstreifen (12, 13, 14, 15, 16) besteht, von 
denen jeder eine winkelf ormige Profilkante mit von 
deren Schenkeln bis zur Profilmitte anschlieBenden 
LSngsnuthSlften (la, lb) derart aufweist, daB die 
Profilstreifen an den aneinanderstoBenden Langsrandern 
der Langsnuthalften (la, lb) durch LangsschweiBnahte 
(9a, 9b, 9c, 9d) miteinander verschweiBt sind. 
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11. Tragprofil nach Anspruch 8 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet , daB es aus vier 
identischen Prof ilstreif en (12, 13) besteht, die an 
vier LangsschweiBnahten (9a, 9b , 9c, 9d) miteinander 

05 verbunden sind. 

12. Tragprofil nach Anspruch 8 init einem von einer Profil- 
kante in der Ebene einer Prof illangsseite aufragenden 
Langsf lansch, dadurch gekennzeich- 

10 net, daB es aus zwei unsymmetrischen Prof ilstreif en 

(15, 16) besteht, mit einem in der Ebene (6) einer 
Prof illangsseite (2) verlaufenden Randstreifen (7a) 
und einem am anderen Prof ilstreifen (16) um 90° 
abgewinkelten Randstreifen (8a) , die f lach aneinander- 

15 liegend den Langsflansch (10) bilden und durch eine 

LangsschweiBnaht (9a) miteinander verbunden sind, 
wahrend mindestens eine weitere LangsschweiBnaht (9b) 
am Grunde einer Langsnut (1) etwa in deren Langsmitte 
verlauft (Fig. 17). 

20 

13. Tragprofil nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB es aus vier identischen 
im Querschnitt rechtwinkligen Prof ilstreifen (17) 
besteht, die an ihren Langsschenkeln mit im Quer- 

25 schnitt C-formigen LSngsnutprof i len (18, 19) ver- 

schweiBt sind (Fig. 18 bis 20) . 

14. Tragprofil nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Langsnuten (1) 

30 einen rechteckigen Querschnitt haben (Fig. 13, 18 

und 19) . 

15. Tragprofil nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB die Langsnuten (1) 

35 
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einen sich zum Grunde der Nut etwa trapezf ormig ver- 
engenden Querschnitt haben (Fig. 13, 14, 16, 17 und 
20) . 

05 16. Tragprofil nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB es beim Vorhandensein 
von drei Langsnuten (1) an benachbarten Profillangs- 
seiten (2) und einer ebenen Prof illangsseite (2a) 
mit einem seitlichen Langsflansch (10) aus mindestens 

10 zwei identischen Prof ilstreif en (12 bzw. 13) besteht, 

die entlang einer Langsnut (1) durch eine Langs- 
schweiBnaht (9c) miteinander verschweiBt sind, und 
daB der restliche Prof ilquerschnitt im AnschluB an 
die beiden anderen Langsnuten (1) aus zwei unsymme- 

15 trischen Prof ilstreifen (22a, 22b bzw. 23a, 23b) be- 

steht,' von denen der eine Prof ilstreif en (22a bzw. 
23a) einen in der Ebene (6) einer Prof illangsseite 
(2) verlaufenden Randstreifen (7a) und der andere 
Prof ilstreifen (22b bzw. 23b) einen um 90° nach 

20 auBen abgewinkelten Randstreifen (8a) derart auf- 

weist, daB die flach aneinanderliegenden Randstrei- 
fen (7a, 8a) den Langsf lansch (10) bilden und durch 
eine LangsschweiBnaht (9a) miteinander verbunden 
sind. (Fig. 14A, 14B und Fig. 15A) 

25 

17. Tragprofil nach Anspruch 16, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB es an der ebenen Pro- 
f illangsseite (2a) einen (iber die gesamte Profillan- 
ge durchgehenden L3ngsschlitz (24) aufweist. 

30 

18. Tragprofil nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet , daBes beim Vorhanden- 
sein von drei Langsnuten (1) an benachbarten Pro- 
f illangsseiten (2) und einer ebenen Prof illangssei- 

35 
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te (2a) mit einem seitlichen LSngsflansch (10) aus 
zwei rechtwinkligen Prof ilstreif en (17) besteht, 
die an ihren Langsschenkeln mit im Querschnitt 
C-formigen Langsnutprof ilen (18, 19) verschweiBt 
sind, und daB der restliche Prof ilquerschnitt im 
AnschluB an die beiden anderen Langsnuten (1) aus 
mindestens einem abgekanteten Prof ilstrei fen (27) 
besteht mit unsyrametrischen Prof ilschenkeln (21a, 
27b) und mit im Bereich des Langsf lansches (10) 
doppeltgelegten oder aneinanderliegenden und durch 
eine Langsschweifinaht miteinander verschweiBten 
Randstreifen (7a, 8a) , von denen der eine Randstrei- 
fen (7a) in der Ebene (6) des einen Prof ilschenkels 
(27a) aufragt, wahrend der andere Randstreifen (8a) 
gegenuber der Ebene des anderen Prof ilschenkels (27b) 
urn 90° nach auBen abgewinkelt ist. (Fig. 19A und 20A) 

Verfahren zum Herstellen von Tragprofilen nach einem 
oder mehreren der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet r daB an einem recht- 
eckigen Blechzuschnitt (3) , dessen LMnge in Richtung 
des Prof ilquerschnittes der Querschnittslange des 
fertigen Tragprofils entspricht, die Schwalben- 
schwanznuten (1) ausgeformt werden, und daB gleich- 
zeitig oder erst im AnschluB daran der entsprechend 
vorbereitete rechteckige Blechzuschnitt (3) im 
Bereich der Prof illangskanten (11) in Rechteck- od^r 
Quadratform gebogen und an den Langsrandern ver- 
schweiBt wird (Fig, 1 bis 12) . 

Verfahren nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB fur die Herstellung 
eines Tragprofils mit lediglich drei Schwalbenschwanz- 
nuten (1) und einem entlang einer Profilkante ein- 
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seitig aufragenden Langsf lansch (10) der eine Profil- 
schenkel im Bereich des Langsrandes derart lMnger 
bemessen wird und der benachbarte Prof ilschenkel 
einen am fertigen Tragprofil etwa rechtwinklig nach 
auBen abgewinkelten Randstreifen (8a) erhalt, so daB 
das Tragprofil anschlieBend durch VerschweiBen der 
beiden parallel zueinander nach auBen gerichteten 
Randstreifen (7a, 8a) geschlossen wird (Fig. 2 und 10 
bis 12) . 

Verfahren zum Herstellen von Tragprofilen nach einem 
oder mehreren der Anspruche 1 und 8 bis 18, d a - 
durch gekennzeichnet, daB minde- 
stens zwei Prof ilstreif en (12, 13, 14, 15, 16, 17, 
18, 19) als Teile eines Hohlprof i lkorpers mit Langs- 
nuten (1) bzw. Langsnuthalf ten (la, lb) vorgeformt 
und an ihren aneinanderstoBenden Langsrandern durch 
LangsschweiBnahte (9a, 9b, 9c, 9d) miteinander 
verbunden werden (Fig. 13 bis 20) . 
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Moeller automation GmbH 
Siemenacker 26-28 



5303 Bornheim 2 



Patentanmeldung 



Tragprofile fur Montageeinrichtungen , Stut zkons tru k- 
tionen und Transportbander und Verfahren fur 
deren Herstellunq 



Die Erfindung betrifft Tragprofile fttr Montageeinrichtun- 
gen, Stutzkonstruktionen und Transportbander, die insbe- 
sondere zur Verv/endung bei Einfach- und Doppelgurtbandern 
geeignet sind, mit einem im wesentlichen rechteckigen oder 
quadratischen Prof ilguerschnitt und mit hinterschnittenen 
Langsnuten an gegeniiberliegenden Prof illangsseiten zur 
Aufnahme von Verbindungsmitteln, wie Bef e^ 'zigungsschi.au- 
ben, Haltekeilen oder ahnlichen Verbindungselementen , und 
bezieht sich ferner auf Verfahren zur Herstellung solcher 
Tragprofile. 
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Bisher werden derartige Tragprofile durch aufwendiges 
Strangpressen aus Aluminiumlegierungen hergestellt und 
sind dement sprechend schwer und aufwendig in der Herstel- 
lung. Derartige Profile kSnnen aufgrund ihrer Profilform 
05 und Materialfestigkeit weder aus nichtrostenden Stahlen 
noch aus anderen hochfesten Materialien stranggeprefit 
werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Montage- oder 
10 Tragprofile nach dem Oberbegriff des Anspruches 1, die 
insbesondere fur Montageeinrichtungen , Stiitzkonstruktionen 
und Transportbander geeignet sind, so auszubilden, daB sie 
bei geringem Gewicht und hochster Festigkeit einerseits 
moglichst universell verwendbar sind, andererseits aber 
15 auch in kleineren Stiickzahlen einfacher und billiger 
hergestellt werden konnen, als dies bisher der Fall 
gewesen ist . 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi durch den Kennzeich- 
20 nungsteil des Anspruches 1 gelost, wahrend in den Ansprii- 
chen 2 bis 18 besonders vorteilhafte Weiterbildungen 
derartiger Tragprofile gekennzeichnet sind und die Ansprii- 
che 19 bis 21 auf besonders vorteilhafte Verfahren zum 
Herstellen derartiger Tragprofile gerichtet sind. 

25 

Die Erfindung hat den Vorteil, daB derartige Tragprofile 
ganz nach Bedarf aus rechteckigen Blechzuschnitten herge- 
stellt werden konnen, und zwar sowohl aus Stahlblech, 
nichtrost endem Stahlblech , Messingblech , Aluminiumblech , 
30 als auch aus anderen geeigneten Blechmaterialien , wobei 
noch der besondere Vorteil hinzukommt , daB durch die 
Herstellung der Tragprofile mit den in Langsrichtung 
verlaufenden Nuten bei geeigneter Auswahl von Blechen aus 

35 
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hochfesten Materialien eine gegenuber stranggeprefiten 
Aluminiumprof ilen weitaus erhohte Knickf estigkeit solcher 
Tragprofile in besonders einfacher Weise erreicht werden 
kann. Auch konnen fiir bestimmte Anf orderungen geeignete 
05 Materialien/ wie z. B. korrosionsf este Edelstahle, besser 
ausgewahlt und leichter und kostengiinstiger verarbeitet 
werden, als dies bei stranggeprefiten Aluminiumprof ilen der 
Fall ist. 

10 Besonders vorteilhaft ist es, wenn derartige Tragprofile 
als Hohlprofil mit mehreren schwalbenschwanzf ormig hinter- 
schnittenen Langsnuten aus einem einzigen Blechzuschnitt 
einstuckig hergestellt und lediglich an einer LangsschweiB- 
naht geschlossen werden. Derartige Tragprofile sind 

15 besonders widerstandsf ahig und erfordern nur einen mini- 
malen SchweiBaufwand. 

Bevorzugte Ausf iihrungsbeispiele der Erfindung und deren 
Herstellung sind in der Zeichnung schematisch dargestellt. 
20 Es zeigen 

Fig, 1 einen weggebrochen dargestellten Endabschnitt 
eines Tragprofils in einer ersten Ausf iihrungs- 
form in perspektivischer Ansicht, 

25 

Fig, 2 eine abgewandelte zweite Ausf tihrungsform eines der 
artigen Tragprofils , ebenfalls in perspektivischer 
Darstellung, 

30 Fig. 3 eine perspektivische Teildarstellung eines recht- 
eckigen Blechzuschnittes fur die Herstellung der- 
artiger Tragprofile, 



35 
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Fig. 4 einen ersten Bearbeitungsschritt bei der Herstel- 
lung eines Tragprofils aus einem derartigen Blech- 
zuschnitt , 

05 Fig. 5 weitere Fertigungsschritte, 

Fig. 6 ein nach diesem Fertigungsverf ahren hergestelltes 
Zwi schenerzeugnis mit an dem noch f lachliegenden 
Blechzuschnitt parallel nebeneinander ausgebildeten 
10 Schwalbenschwanznuten, 

Fig. 7 einen v;eiteren Fertigungsschritt , urn diesen Blech- 
zuschnitt im Bereich der Langskanten des recht- 
eckigen oder quadratischen Tragprofils allmahlich 
15 vorzukanten, 

Fig. 8 weitere Fertigungsschritte, uni den vorgef ormten 
Blechzuschnitt in die rechteckige oder quadrati- 
sche Querschnittsf orm des Tragprofils von Fig. 1 
20 zu bringen, 

Fig. 9 die Anbringung einer die Randbereiche des inzwi- 
schen f ertiggebogenen Blechzuschnittes verbinden- 
den SchweiBnaht, 

25 

Fig. 10 einen vorge f ormten , noch f lachliegenden Rohling 
zur Herstellung eines Tragprofils mit einer Quer- 
schnittsform gemaB Fig. 2, 

30 Fig. 11 einen weiteren Fertigungsschritt zum Herstellen 
eines solchen Tragprofils, 

Fig. 12 einen letzten Fertigungsschritt, bei dem nach 
vollstcindiger Ausformung des Tragprofils dessen 
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nach auBen ragende LMngsschenkel randseitig mit- 
einander verschweifit werden, 

Fig. 13 das Zusammenf tigen von insgesamt vier vorgeform- 
05 ten identischen Prof ilstreif en zu einera Tragpro- 

fil mit vier parallelen Langsnuten nach einem 
gegenuber Fig. 3 bis 9 abgewandelten Herstel- 
lungsver f ahren , 

10 Fig. 14 das VerschweiBen dieser vorgef ertigten Profil- 
streifen entlang ihren aneinanderstofienden Langs- 
randern durch insgesamt vier LangsschweiBnahte , 

Fig. 14A und 14B 
15 derartige Tragprofile mit einseitig aufragendem 

Langsflansch und mit einem oberen Langsschlitz , 

Fig. 15 ein nach dera Herstellungsver f ahren von Fig. 13 

und 14 hergestelltes Tragprofil mit im Querschnitt 
20 rechteckigen hinterschnittenen Langsnuten, das aus 

insgesamt vier identischen Prof ilstreif en besteht, 

Fig. 15A ein derartiges Tragprofil mit einseitig aufra- 
gendem Langsflansch, 

25 

Fig. 16 eine Stirnansicht eines aus zwei identischen 
Prof ilstreif en zusammengeschweiBten Tragprof ils 
mit lediglich zwei hinterschnittenen Langsnuten 
an gegemiberliegenden Prof illangsseiten, 

30 
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Fig. 17 eine Stirnansicht eines aus zwei unterschiedlich 
geformten Prof ilstreif en zusammengeschweiBten 
Tragprofils mit lediglich einer unteren hinter- 
schnittenen Langsnut und einem entlang einer 
Profilkante einseitig aufragenden Langsf lansch , 

Fig. 18 ein gegenuber dem Herstellungsverf ahren von Fig. 

13 bis 15 weiter abgewandeltes Verfahren, bei dem 
ein dem Tragprofil von Fig. 15 entsprechendes 
Tragprofil aus zwei unterschiedlichen Arten von 
jeweils vier rechtwinklig abgekanteten Profil- 
streifen zusammengef iigt wird, 

Fig. 19 eine Stirnansicht eines gemaB Fig. 18 zusammenge- 
schweiBten Tragprofils mit im Querschnitt recht- 
eckigen hinter schnittenen Langsnuten, 

Fig. 19A ein derartiges Tragprofil mit einseitig aufra- 
gendem Langsf lansch , 

Fig. 20 eine Stirnansicht eines ebenfalls entsprechend 
Fig. 18 zusammengef iigten Tragprofils mit hinter- 
schnittenen Langsnuten, die jedoch zum Grunde der 
Nut hin im Querschnitt verengt sind, und 

Fig. 20A ein derartiges Tragprofil mit aufragendem Langs- 
f lansch. 



Die in Fig. 1 und 2 der Zeichnung gezeigten beiden Ausftih- 
rungsbeispiele von Tragprofilen sind sowohl fttr Montageein- 
richtungen als auch fur Sttitzkonstruktionen und Transport- 
bander, und hierbei insbesondere zur Verwendung bei Ein- 
fach- und Doppelgurtbandern, besonders geeignet. Beide 
Tragprofile haben einen im wesentlichen rechteckigen oder 
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quadrat ischen Prof ilquerschnitt mit hinterschnittenen 
Langsnuten 1 an gegeniiberliegenden Profillangsseiten 2, 
die zur Aufnahme von Verbindungsmitteln , wie Bef estigungs- 
schrauben, Haltekeilen oder ahnlichen Verbindungselemen- 
05 ten, bestimmt sind. 

Jedes der beiden Tragprofile is=t aus einem mehrfach abge- 
kanteten rechteckigen Blechzuschnitt 3 einstuckig gebogen 
und weist als Schwalbenschwanznuten ausgebildete Langsnu- 

10 ten 1 auf, wobei die Schenkel 4 (Fig. 9 und 12) der 
Schwalbenschwanznuten einen Neigungswinkel 5 von etwa 60 
bis 80°, vorzugsweise etwa 70° , gegenuber der Ebene 6 der 
Prof illangsseiten 2 haben. Die aneinanderstofienden Langs- 
rander 7, 8 des rechteckigen Blechzuschnittes 3 sind an 

15 dem fertigen, als kastenf ormiges Hohlprofil ausgebildeten 
Tragprofil durch eine LMngsschweiBnaht 9 miteinander 
verbunden. 

Im Unterschied zu dem in Fig. 1 gezeigten Tragprofil weist 
20 das in Fig. 2 dargestellte Tragprofil lediglich an drei 
Profillangsseiten 2 jeweils axial symmetrisch zur Profil- 
langsachse verlaufende Schwalbenschwanznuten 1 auf, wah- 
rend die vierte Prof illangsseite 2a eben ausgebildet 
ist mit einem entlang einer Profilkante aufragenden 
25 Langsflansch 10, an dem die Langsrander 7 f 8 des rechtek- 
kigen Blechzuschnittes 3 ebenfalls durch eine LMngsschweiB- 
naht 9 miteinander verbunden sind. Der Langsflansch 10 
besteht aus parallel aneinanderliegenden Pandstreifen 7a, 
8a des rechteckigen Blechzuschnittes 3, von denen einer 
30 (7a) in der Ebene 6 einer der Profillangsseiten 2 aufragt 
und der andere (8a) gegenuber der Ebene 6a der benachbar- 
ten Prof illangsseite 2a urn 90° nach auBen abgewinkelt ist. 
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Die einzelnen Fertigungsschritte zur Herstellung derarti- 
ger Tragprofile aus rechteckigen Blechzuschnitten 3 werden 
ira folgenden anhand von Fig. 3 bis 12 naher erlautert. 

Wie in Fig. 3 bis 5 zu erkennen ist, werden an einem recht- 
eckigen Blechzuschnitt 3, dessen Lange in Richtung des 
Prof ilquerschnittes der Querschnittslange des fertigen 
Tragprofils entspricht, zunachst die Schwalbenschwanznuten 

I ausgeformt, was entweder nach und nach, Oder bei Vorhan- 
densein eines geeigneten Werkzeuges auch in einem einzigen 
Arbeitsgang geschehen kann, wobei gleichzeitig Oder erst 
im Anschlufi daran der entsprechend vorbereitete rechteckige 
Blechzuschnitt 3 im Bereich der Prof illangskanten 11 (Fig. 

7 bis 9) in Rechteck- oder Quadratform gebogen und sodann 
an den La'ngsrandern 7, 8 verschweiBt wird. 

Nach Fertigstellung des zunachst noch f lachliegenden 
Blechzuschnittes 3 mit den darin vorgesehenen parallelen 
Schwalbenschwanznuten 1, wie dies in Fig. 6 gezeigt ist, 
wird dieses Zwischener zeugnis anschlieBend entsprechend 
Fig. 7 bis 9 zunachst im Bereich der Prof illangskanten 

II des rechteckigen oder guadratischen Prof ilquerschnittes 
angekantet, urn den auf diese Weise vorbearbeiteten Blech- 
zuschnitt anschlieBend entsprechend Fig. 8 und 9 in die 
endgtiltige rechteckige oder quadratische Querschnittsform 
des fertigen Tragprofils von Fig. 1 zu bringen und die 
aneinanderstoBenden Langsrander 7, 8 des Blechzuschnittes 3 
entsprechend Fig. 9 ara Grunde einer der Schwalbenschwanz- 
nuten 1 durch eine LangsschweiBnaht 9 miteinander zu 
verschwei Ben . 

Bei der Herstellung des Tragprofils von Fig. 2 wird im 
Prinzip genauso vorgegangen, wie dies soeben anhand der 
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Herstellung des Tragprofils von Pig. 1 in Verbindung mit 
Fig. 3 bis 9 beschrieben worden ist. 

Im Unterschied zu der Herstellung des ersten Tragprofils 
05 wird jedoch bei der abgewandelten Ausf iihrungsf onti von 
Fig. 2 der Blechzuschnitt 3 in Umf angsrichtung des Profil- 
querschnittes insoweit langer bemessen, als dieses zweite 
Ausfuhrungsbeispiel einen entlang einer Profilkante 
einseitig aufragenden Langsflansch 10 aus zwei parallel 
10 zueinander aufragenden Pandstreifen 7a, 8a aufweist, an 
denen das zu einem Hohlkorper f ertiggebogene Tragprofil 
durch eine LangsschweiBnaht 9 fest verschweiBt ist. 

Fiir die Herstellung dieses abgewandelten Tragprofils mit 
15 lediglich drei Schwalbenschwanznuten 1 und dem nach auBen 
einseitig iiberstehenden Langsflansch 10 entlang einer 
Profilkante wird daher der eine Prof ilschenkel im Bereich 
des Langsrandes 7a entsprechend langer bemessen, und der 
benachbarte Prof ilschenkel erhalt einen am fertigen 
20 Tragprofil etwa rechtwinklig nach auBen abgewinkelten 
Randstreifen 8a Fig. (10), so daB das Tragprofil anschlies- 
send durch VerschweiBen der beiden parallel zueinander 
nach auBen gerichteten Randstreifen 7a, 8a durch eine 
einzige LangsschweiBnaht 9 geschlossen wird. 

25 

Bei den in Fig. 13 bis 20 gezeigten abgewandelten Aus- 
fuhrungsformen von Tragprofilen handelt es sich ebenfalls 
um Hohlkorper mit hinterschnittenen Langsnuten 1, von 
denen jeder aus einer mindestens der Anzahl der Langsnuten 1 
30 des Tragprofils entsprechenden Anzahl von untereinander 
jeweils identischen Prof ilstreif en 12 bis 19 besteht, die 
mindesten- im Bereich der Langsnuten 1 an ihren Langsran- 
dern miteinander verschweiBt sind. 

35 
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Wie in Fig. 13 gezeigt ist, werden zur Herstellung dieser 
Tragprofile mindestens zwei Prof ilstreifen 12 als Teile 
des herzustellenden Hohlprof ilkorpers mit LSngsnutenhalf- 
ten la, lb vorgeformt und sodann an ihren aneinanderstoBen- 
den Langskanten miteinander verschweiBt. Dies geschieht 
zweckmaBig unter Verwendung geeigneter SchweiBlehren 20, 
wie sie in Fig. 13 und 14 strichpunktiert angedeutet sind, 
urn moglichst genaue Prof ilabmessungen einzuhalten und eine 
hohe MaBgenauigkeit zu erreichen. 

Das in Fig. 13 und 14 gezeigte Tragprofil besteht ebenso 
wie das Tragprofil von Fig. 15 entsprechend seinen vier 
hinterschnittenen Langsnuten 1 aus vier jeweils identi- 
schen Prof ilstrei fen 12 bzw. 13 mit entlang den Langsnuten 
1 doppeltgelegten Flanschen 12a, 12b bzw. 13, 13b. Jeder 
der vier identischen Prof ilstreifen 12 bzw. 13 hat eine 
winkelformige Profilkante, an deren beide Schenkel sich 
bis zur Profilmitte reichende Nutabschnitte in Form von 
Langsnuthalften la, lb derart anschlieBen, daB die Pro- 
f ilstreifen 12, 13 an den aneinanderstoBenden Langsr&ndern 
dieser Nutabschnitte durch LangsschweiBnahte 9a, 9b, 9c, 
9d miteinander verschweiBt werden konnen. Die Profilstrei- 
fen 12 von Fig. 13 und das fertige Tragprofil von Fig. 14 
haben hinterschnittene Langsnuten 1 mit einem sich zum 
Grunde der Nuten verengenden Querschnitt, wahrend bei dem 
Tragprofil von Fig. 15 alle vier hinterschnittenen LSngs- 
nuten 1 einen im wesentlichen rechteckigen Querschnitt 
haben. 

Fig. 14A, 14B und ISA zeigen den Tragprofilen von Fig. 
14 und 15 entsprechende Tragprofile, die jedoch ebenso 
wie das Tragprofil von Fig. 2 lediglich drei Langsnu- 
ten 1 an benachbarten Prof illangsseiten 2 sowie eine 
ebene Prof illangsseite 2a haben, von der ein seitlicher 
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Langsflansch 10 aufragt. Jedes der Tragprofile von 
Fig. 14A, 14B und 15A besteht aus mindestens zwei iden- 
tischen Prof ilstreif en 12 bzw. 13, die entlang der unte- 
ren Langsnut 1 durch eine LangsschweiBnaht 9c miteinan- 

05 der verschweifit sind, wahrend der restliche Profilquer- 
schnitt im AnschluB an die beiden anderen Langsnuten 1 
aus zwei unsymmetrischen Prof ilstreifen 22a, 22b bzw. 
23a , 23b besteht, von denen der eine Prof ilstreifen 22a 
bzw. 23a einen in der Ebene 6 einer Prof illangsseite 2 

10 verlaufenden Kandstreifen 7a und der andere Profilstrei- 
fen 22b bzw. 23b einen urn 90° nach auBen abgewinkelten 
Kandstreifen 18a derart aufweist, daB die flach aneinan- 
derliegenden beiden Randstreifen 7a, 8a den Langsflansch 
10 bilden und durch eine LangsschweiBnaht 9a miteinander 

15 verbunden sind. 

Das Tragprofil von Fig. 14B hat dariiber hinaus noch 
einen liber die gesamte Profillange durchgehenden Langs- 
schlitz 24, durch den es bei Verwendung des Tragprofils 

20 fur einen Gurtforderer in einfacher Weise moglich ist, 
ein bereits geschlossenes endloses Gurtband zu montieren, 
indem der Gurtrucklauf lediglich durch den Langsschlitz 
24 in den Hohlraum des Tragprofils eingeschoben und das 
Gurtband anschlieBend um die Antriebs- und Umlenkrollen 

25 der Antriebs- und Umlenkeinheiten herumgelegt wird. 

Wahrend das in Fig. 16 gezeigte Tragprofil aus lediglich 
zwei identischen Prof ilstreif en 14 mit an gegenuberlie- 
genden Langsseiten 2 des Profils angeordneten hinterschnit- 
30 tenen Langsnuten 1 besteht, die im AnschluB an doppeltge- 
legte Flanschen 14a, 14b einen sich zum Grunde der Nut 
verengenden Querschnitt entsprechend dem Ausf uhrungsbei- 
soiel von Fig. 13 und 14 haben und durch zwei LangsschweiB- 
nahte 9a, 9b am Grunde der beiden LSngsnuten 1 miteinander 
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verschweiBt sind, besteht das in Fig. 17 gezeigte Ausfuh- 
rungsbeispiel eines demgegenuber abgewandelten Tragprofils 
aus zwei unsymmetrischen Prof ilstreif en 15, 16, deren 
beide Randstreifen 7a, 8a flach aneinanderliegend den an 

05 einer Profilkante einseitig nach auBen ragenden LSngs- 
flansch 10 bilden und an diesem durch eine LangsschweiB- 
naht 9a miteinander verschweiBt sind, wahrend eine zweite 
Langsschweifinaht 9b am Grunde der einzigen Langsnut 1 an 
der Prof ilunterseite etwa in der Langsmitte dieser Nut 

10 verlauft. Auch die Prof i lstreif en 15 f 16 dieses Tragpro- 
fils haben beiderseits der einzigen Langsnut 1 doppeitge- 
legte Flanschen 15a, 16a. 

Im Unterschied zu den Ausf uhrungsbeispielen von Fig. 13 

15 bis 15 bestehen die in Fig. 18 bis 20 gezeigten Tragpro- 
file nicht nur aus vier identischen Prof ilstreif en , 
sondern aus insgesamt acht Prof ilstreifen 17, 18 bzw. 19 , 
von denen jeweils vier untereinander identisch sind. Vier 
rechtwinklige Prof ilstreifen 17 bilden die Profillangs- 

20 kanten, wahrend vier identische C-formige Prof ilstreifen 
18 bzw. 19 an ihren Langsrandern mit den Langsrandern der 
winkelformigen Prof ilstreif en 17 durch LangsschweiBnahte 
9a, 9b derart zusammengeschweiBt werden, daB sich ein 
Tragprofil mit einem quadratischen Querschnitt und vier 

25 hinterschnittenen, im Querschnitt rechteckigen Langsnuten 
1 entsprechend Fig. 19 ergibt, wahrend bei dem Tragprofil 
von Fig. 20 die winkelformigen SuBeren Prof ilstreif en 17 
durch ebenfalls im Querschnitt C-formige, jedoch zum 
Grunde der Nuten verjiingte Prof ilstreif en 19 gebildet 

30 werden, die entlang ihren RSndern mit den Langsrandern der 
winkelfCrmigen Prof ilstreif en 17 in gleicher Weise ver- 
schweiBt sind, wie dies vorstehend im Zusammenhang mit 
Fig. 18 und 19 beschrieben worden ist. 

35 

- 20 - 
ORIGINAL INSPECTED 



- 20 - 



3513382 



Auch Fig. 19A und 20A zeigen Tragprofile mit einera nach 
auBen abgewinkelten seitlichen L&ngsf lansch 10, Beide 
Tragprofile entsprechen den Tragprofilen von Fig. 19 und 
20 und bestehen aus zwei rechtwinkligen Prof ilstreif en 17, 

0 5 die an ihren Langsschenkeln mit im Querschnitt C-formi- 
gen LSngsnutprof ilen 18, 19 verschweiflt sind. Der rest- 
liche Prof ilquerschnitt im Anschlufi an die beiden seit- 
lichen Langsnuten 1 besteht aus mindestens einem abge- 
kanteten Prof ilstreifen 27 mit unsymmetrischen Profil- 

10 schenkeln 27a, 27b und mit im Bereich des Langsf lansches 
10 doppeltgelegten oder aneinanderliegenden und durch 
eine LangsschweiBnaht miteinander verschweiBten Rand- 
streifen 7a, 8a, von denen der eine Randstreifen 7a in 
der Ebene 6 des einen Prof ilschenkels 27a aufragt, wahrend 

15 der andere Randstreifen 8a gegeniiber der Ebene des anderen 
Prof ilschenkels 27b urn 90° nach auBen abgewinkelt ist. 

Auch bei diesen Tragprofilen kann ein durchgehender Langs- 
schlitz 24 entsprechend Fig. 14B die Montage des an dem 
20 Langsf lansch 10 gefuhrten Gurtbandes erleichtem. 



25 
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